STONSHIELD® QBT

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

Stonshield QBT es un sistema de piso duradero con espesor nominal de 1/8 a
3/16 pulg. / 3 a 5 mm con una superficie decorativa antideslizante. Su base
llaneada proporciona una resistencia superior al impacto y se puede aplicar
sobre sustratos asperos.

La capa de proteccion superior da como resultado una superficie de piso
atractiva que tiene textura para mayor seguridad. Se compone de:

Base Stonshield QBT

Una base de mortero llaneado de tres componentes que consiste en epéxico
resina, catalizador y agregado de cuarzo de color.

Agregado Stonshield

Colorido agregado de cuarzo.

Stonkote CE4

Un sellador epodxico transparente de dos componentes, de alto rendimiento y
resistente a los rayos UV.

OPCIONES DEL SISTEMA

Impermeabilizacién

Cuando el sistema total debe ser resistente al agua, se requiere el uso del
sistema de membrana Stonhard ME7 con estricto cumplimiento de las
instrucciones de aplicacion.

Curva Sanitaria

Para proporcionar un sello integral en la union entre el piso y las bases de la
pared en alturas se encuentran disponibles de 2 a 6 pulgadas/5a |5 cm.

TEXTURA

El sistema se suministra con sellador suficiente para un acabado de textura
media tipico. Si se desea una textura mas agresiva, aplique el sellador mas
delgado. Es importante comprender las expectativas del cliente con respecto a
la textura y la facilidad de limpieza

EMPAQUE
Stonshield QBT esta empaquetado en unidades para un facil manejo. Cada
unidad contiene:

Base Stonshield QBT

2 cajas contienen:

6 bolsas de Amina 6 bolsas de Resina

12 bolsas individuales de Agregado Parte C, cuarzo colorido.

Agregado para Sembrado
6 Bolsas de agregado colorido de cuarzo.

Stonkote CE4

2 cajas contienen:
6 bolsas de Amina 6 bolsas de Resina

RENDIMIENTO

CARACTERISTICAS FiSICAS

Resistencia a la Compresion.............cccoeeveneineneenecnenne 7,600 psi
(ASTM C-579)..ciiieiiiiiricisieieieieeeeeeeeeeeee e después de 7 dias
Resistencia a la Tension...........cccoceveiveiiniiinciceceee 1,100 psi
(ASTM C-307)

Resistencia a [a FIexion..........c.cccocoiinciininiiniicnccce 1,200 psi
(ASTM C-580)

Modulo de Elasticidad ...........cccccoveveiverriiiiereiieeeeeeinenn, 4.0 x 10°psi
(ASTM C-580)

DUFEZA......ooiiiiiiiiiccce et 85290
(ASTM D-2240, Shore D)

Resistencia al Impacto..........ccccoeevineincninencicecn >160 in./Ibs.
(ASTM D-2794)

Resistencia a la Abrasion.............cccoccceeunee. 0.06 gm* pérdida de peso
(ASTM D-4060, CS-17)
Flammability........c.oocooiiriiiiiic e Class |

(ASTM E-648)
Thermal Coefficient of

Linear EXpansion ...........cccoceeieieieveenieieneiensienennnes 1.8 x 10-5 in./in.’F
(ASTM C-531)
Absorcion de AgUa...........cceeieiiiiiiiiniin e 0.1 %
(ASTM C-413)
Limitacion de la resistencia al calor.............ccocoooveveiennenn. 140°F/60°C

..................................................................... (for continuous exposure)
200°F/93°C (for intermittent spills)

Contenido VOC.........cooovvviiveiiiiieeiien. Stonshield QBT Base 34 -g/l
(ASTM D-2369, Method E)......c.ccoeeucuiinievccnennen Stonkote CE4 34- g/l
Cure Rate ......ccoeeuevieinieiiicecee 12 horas trafico pesado
(@ 75°F/25°C)..iiiiiine 24 horas para operaciones normales

Nota: Las propiedades fisicas anteriores se midieron de acuerdo
con las normas de referencia. Como muestras de ensayo se
utilizaron muestras del sistema de suelo real, incluidos el
aglutinante y el relleno. Toda la preparacion de muestras y
ensayos se realiza en un entorno de laboratorio, los valores
obtenidos en materiales aplicados sobre el terreno pueden variar
y determinados métodos de ensayo solo pueden realizarse en
cupones de ensayo fabricados en laboratorio.

Cada unidad de Stonshield QBT cubrira aproximadamente 300 pies cuadrados/27.9 metros cuadrados de superficie con un grosor nominal de 1/8

pulgada/3 mm.

Nota: A 3/16 pulgada/5 mm, la base de Stonshield QBT debe instalarse en 200 pies cuadrados/18.58 metros cuadrados. Sera necesario pedir material base

adicional.

ALMACENAMIENTO

Almacene todos los componentes de Stonshield QBT entre 60 a 85°F / 16 a 30°C en un area seca. Evite el calor excesivo y no lo congele. La vida del

producto es de 3 afos en su empaque original sin abrir.

COLOR

Stonshield QBT esta disponible en 2 colores sélidos y 10 colores estandar de patrén de tweed. Consulte gama de colores de Stonshield. Colores

personalizados estan disponibles bajo pedido.

PREPARACION DEL SUBSTRATO

La preparaciéon adecuada es fundamental para garantizar un enlace y un rendimiento del sistema adecuados. El sustrato debe estar seco y preparado
adecuadamente utilizando métodos mecanicos. Las preguntas relacionadas a la preparacién del sustrato deben consultarse directamente con su

representante local de Stonhard o al Servicio Técnico.



PRIMER

El uso de Stonblend Primer es necesario para todas las aplicaciones de Stonshield QBT sobre todos los sustratos excepto Stonset Grouts.

Sobre los Stonset Grouts, se usa la Stonblend Grout Coat de Stonhard. Consulte la ficha técnica del producto del primer correspondiente para obtener
mas detalles.

MEZCLADO
La mezcla se realiza por medios mecanicos. El mortero QBT se mezcla usando un mezclador JB o un mezclador a granel apropiado. El Stonkote CE4 se
mezcla con un taladro y una cuchilla mezcladora. Consulte el manual de instalacion de Stonshield QBT para mas detalles

APLICACION

¢ NO intente instalar material si la temperatura de los componentes del Stonshield QBT y el sustrato no esta dentro de 60 a 85°F/ 16 a 30°C.
e El tiempo de curado y las propiedades de aplicacion del material se veran altamente afectados.

o El material debe aplicarse inmediatamente después de mezclar.

e La base Stonshield QBT se aplica a 1/8 pulg. / 3 mm y se aplana en el primer himedo.

o El Agregado Stonshield se siembre inmediatamente a la base llaneada del Stonshield QBT.

e Barra el piso para eliminar el agregado suelto, luego aspire.

e Stonkote CE4 se mezcla y se aplica.

e Consulte el Manual de Instalacion de Stonshield QBT para mas detalles

PRECAUCIONES

* Use estos materiales solo en estricta conformidad con los procedimientos de seguridad recomendados por el fabricante. Deseche los materiales
de desecho en

acuerdo con las regulaciones gubernamentales.

* Es obligatorio el uso de respiradores aprobados por NIOSH/MSHA que usen un cartucho para vapor organico/gas acido.

* La seleccion de ropa y equipo de proteccion adecuados reducira significativamente el riesgo de lesiones. Prendas de vestir para cubrir el cuerpo,
seguridad

Se requieren goggles o anteojos de seguridad y guantes impermeables.

* En caso de contacto, enjuague el area con agua durante |5 minutos y busque atencion médica. Lave la piel con agua y jabén.

* Si se ingiere el material, comuniquese inmediatamente con un médico. NO INDUZCA EL VOMITO.

* Usar solo con ventilacion adecuada. La inhalacion de vapores puede causar fuertes dolores de cabeza, nauseas y posiblemente pérdida del
conocimiento.

* Durante el trabajo de preparacion del sustrato del piso o la mezcla del producto Stonhard mientras se agregan agregados, se deben usar mascaras
contra el polvo.

NOTAS

Los procedimientos para la limpieza del sistema de pisos el tiempo de operacion se pueden encontrar en la Guia de mantenimiento de pisos
Stonhard.

Informacion especifica sobre la resistencia quimica esta disponible en la Guia de resistencia quimica de Stonclad. Si se utiliza un recubrimiento para
sellar la superficie Stonshield QBT, aseglrese de consultar la hoja de datos del producto para el recubrimiento para obtener detalles sobre la
resistencia quimica del recubrimiento utilizado.

Las hojas de seguridad para Stonshield QBT estan disponibles en linea en www.stonhard.com bajo Productos o bajo solicitud.

Personal de servicio técnico esta disponible para responder preguntas relacionadas con productos Stonhard especificamente o problemas de pisos
en general.

Las solicitudes de literatura se pueden hacer a través de representantes de ventas locales y oficinas, u oficinas corporativas ubicadas en todo el
mundo.

La apariencia de todos los sistemas de pisos, paredes y recubrimientos cambiara con el tiempo debido al desgaste normal, la abrasion, el trafico y la
limpieza. Generalmente, los recubrimientos de alto brillo estan sujetos a una reduccién en el brillo, mientras que los recubrimientos con acabado
mate pueden aumentar el nivel de brillo bajo operacion normal condiciones.

La textura superficial de los sistemas puede cambiar con el tiempo como resultado del desgaste y los contaminantes de la superficie. Las superficies
deben ser limpiadas regularmente y a profundidad peridédicamente para garantizar que no se acumulen contaminantes. Las superficies deben
inspeccionarse periddicamente para asegurarse de que funcionan como se esperaba y pueden requerir un mantenimiento que mejore la traccion
para garantizar que continien cumpliendo con las expectativas para el area particular y las condiciones de uso.

IMPORTANT:

Stonhard believes the information contained here to be true and accurate as of the date of publication. Stonhard makes no warmanty, expressed or implied, based on this literature and assumes no responsibility for
consequential or incidental damages in the use of the systems described, including any warranty of merchantability or fitness. Information contained here is for evaluation only. We further reserve the right to modify and
change products or literature at any time and without prior notice.
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